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	课程名称：先进制造系统与东莞制造产业概述
	课程类别（必修/选修）：选修
	课程英文名称：Advanced Manufacture System and Introductio
	总学时/周学时/学分：24/2/1.5
	其中实验/实践学时：0
	先修课程：机械制造基础、材料科学基础、材料成形设备
	后续课程支撑：精密加工与测量技术
	授课时间： 1-12周/周五3-4节
	授课地点：松山湖校区6C-206  
	授课对象： 2021级材料控制1-2班
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：赵愈亮/特聘副研究员
	答疑时间、地点与方式：1.每次上课的课间和课后，采用一对一的问答方式；2.通过电子邮件等联系方式答疑
	课程考核方式：开卷（）闭卷（）课程论文（√）其它（ ）
	使用教材：王隆太主编，《先进制造技术》机械工业出版社
	教学参考资料：先进制造技术，
	              先进制造技术，孙大涌主编，机械工业出版社
	              先进制造技术导论，王润孝主编，科学出版社
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	10-2了解材料成型工程领域的国际发展趋势和研究热点，理解和尊重世界不同文化的差异性和多样性，同时具
	10沟通：能够就复杂材料成型工程问题与业界同行及社会公众进行有效沟通和交流，包括撰写报告和设计文稿、
	12-2具有自主学习的能力，包括对技术问题的理解能力、归纳总结的能力和提出问题的能力等
	12终身学习：具有自主学习和终身学习的意识，有持续学习和适应发展的能力
	目标一
	目标二
	大纲编写时间：2023年8月24日
	系（部）审查意见：

