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	课程名称：3D 打印技术原理与工艺
	课程类别 (必修/选修) ：必修
	课程英文名称：Principle and technology of 3D printing tec
	总学时/周学时/学分：32/3/2
	其中实验/实践学时：4
	先修课程：材料科学基础、材料成型基础
	后续课程支撑：3D 打印技术原理与工艺课程设计
	授课时间：1- 11 周 周一 5-7 节
	授课地点：松山湖校区 6C-206
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：朱文志/特聘副研究员，王皓亮/讲师
	答疑时间、地点与方式：授课课间及课后答疑
	课程考核方式：开卷 () 闭卷 ( √ ) 课程论文 () 其它 ()
	使用教材：《增材制造技术原理及应用》/魏青松主编. --北京:  科学出版社，2017. 10
	教学参考资料：《3D 打印技术概论》/高帆主编. --北京:  机械工业出版社，2015. 10
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标 1：
	目标 2：
	2.4  能运用相关科学基本原理，借助文
	2.  能够应用数学、 自然科学和工程科学的基本原
	目标 3：
	课程思政融入点：介绍激光选区熔化成形金属
	目标 1
	目标 2
	目标 3
	大纲编写时间：2020年 8 月 20日
	系 (部) 审查意见：
	我系已对本课程教学大纲进行了审查，同意执行。
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