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	《产品制作实训》教学大纲
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	实训场地：一间大工作室能够同时容纳 2 个行政班。
	设备：学生自备手提电脑。
	2.指导教师责任与要求
	教师具体负责撰写实训指导书，并负责安排好实训流程和完成具体指导，评判实训效果和给出实训成绩。
	3.学生要求
	教师讲解和示范后，学生按照要求完成设计环节，并结合制作工艺描述设计方案。
	二、实施方法/形式
	三、实施进度和安排
	表 1  实施进度和安排
	课程考核
	系（部）审查意见：

