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	课程名称：特种加工技术与编程实践
	课程类别（必修/选修）：选修
	课程英文名称：Non-Tradition Machining Technology and Prog
	总学时/周学时/学分：24/3/1.5
	其中实验/实践学时：6
	先修课程：机械制造工艺学、工程材料及成型技术、金属工艺学
	后续课程支撑：课程设计、毕业设计等
	授课时间：10-17周 周一2-4节
	授课地点：松山湖校区6A-403
	授课对象：2018级材料成型及控制工程1班（3D打印）
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：朱文志/特聘副研究员
	答疑时间、地点与方式：
	1. 每次上课的课前、课间和课后，在上课教室答疑；
	2. 平时邮件、微信、电话答疑。
	课程考核方式：开卷（）闭卷（）课程论文（√）其它（）
	2.《特种加工技术》，赵万生主编，高等教育出版社，2014
	课程简介：
	本课程是一门介绍特种加工技术及其应用的专业选修课。主要目的是使学生了解除常规切削加工以外的新的加工方
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标1
	熟悉电火花加工、电化学加工、超声加工、激光加工、电子束和离子束加工以及快速成形技术、化学加工等常用特
	3.1 掌握材料成型领域相关工程设计和产品开发全周期、全流程的基本设计/开发方法和技术，了解影响设计
	3. 能够设计针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管理等过程中的复杂材料成型工程问题的解决方案，设
	目标2
	掌握常用特种加工方法的设备操作，学会线切割编程、三维扫描、扫描数据处理，熟悉常用模拟软件；培养学生对
	5.2 能够选择与使用恰当的仪器、信息资源、工程工具和专业模拟软件，对复杂材料成型工程问题进行分析、
	5. 能够针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管理等过程中的复杂材料成型及控制工程问题，开发、选择
	目标1
	熟悉电火花加工、电化学加工、超声加工、激光加工、电子束和离子束加工以及快速成形技术、化学加工等常用特
	3.1 掌握材料成型领域相关工程设计和产品开发全周期、全流程的基本设计/开发方法和技术，了解影响设计
	目标2
	掌握常用特种加工方法的设备操作，学会线切割编程、三维扫描、扫描数据处理，熟悉常用模拟软件；培养学生对
	5.2 能够选择与使用恰当的仪器、信息资源、工程工具和专业模拟软件，对复杂材料成型工程问题进行分析、
	大纲编写时间：2021年8月25日
	系（部）审查意见：



