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	课程名称：机械制造技术基础课程设计
	实践类别：□实习  □实训  ■课程设计
	课程英文名称：Course design of mechanical manufacturing t
	周数/学分：3周/3学分
	授课对象：2016机械设计制造及其自动化专业1-3班
	开课学院：机械工程学院
	开课地点：■校内（教学楼6A501,6A502,6A503 ）   □校外（            
	任课教师姓名/职称：韩立发/副教授
	教材、指导书：邹青主编.《机械制造技术基础课程设计指导教程》，机械工业出版社，2016版. 
	教学参考资料：黄健求主编.《机械制造技术基础》，机械工业出版社，2015年版.
	考核方式：课程设计说明书、机械绘图
	答疑时间、地点与方式：第10-12周/教学楼6A501,6A502,6A503/集中讲解和课程设计指
	课程教学目标
	1.根据机械零件的结构、尺寸、生产批量等原始数据和技术要求，学生独立完成生产工艺规程编制及一套夹具的
	2.通过本课程设计，学生能灵活运用机械制造技术基础课程中的基本理论和基础知识，正确地解决零件在机械加
	本实践环节与学生核心能力培养之间的关联(授课对象为理工科专业学生的课程填写此栏）：
	■核心能力1. 应用数学、基础科学和机械设计制造及其自动化专业知识的能力；
	■核心能力2. 设计与执行实验，以及分析与解释数据的能力；
	■核心能力3. 机械工程领域所需技能、技术以及使用软硬件工具的能力；
	■核心能力4. 机械工程系统、零部件或工艺流程的设计能力；
	■核心能力6. 发掘、分析与解决复杂机械工程问题的能力；
	□核心能力7．认识科技发展现状与趋势，了解工程技术对环境、社会及全球的影响，并培养持续学习的习惯与能
	□核心能力8．理解职业道德、专业伦理与认知社会责任的能力。
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	参考教材、课程设计教室、手工绘图工具、绘图软件及电脑。
	2.指导教师责任与要求
	布置课程设计任务，指导学生独立完成课程设计各阶段的任务，启发学生灵活运用已学知识及查阅其它资料解决课
	3.学生要求
	在教师指导下，根据任务书要求，在指定时间内独立完成课程设计；在课程设计过程中，须积极思考，能灵活运用
	二、实施方法/形式
	教师讲解、指导及学生独立设计相结合。
	三、实施进度和安排
	表1 实施进度和安排
	布置任务、熟悉内容；
	毛坯选择及毛坯图设计（毛坯种类及制造方法的确定）
	成绩评定方法及标准
	夹具设计方案的合理性；图纸的绘制、表达正确、整洁、美观等要求
	系（部）审查意见：



