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	课程名称：工程材料科学基础 
	课程类别（必修/选修）：必修
	课程英文名称：Engineering Materials Science Foundation
	总学时/周学时/学分：56/4/3.5
	其中实验/实践学时：6
	先修课程： 高等数学、大学物理、工程化学等
	后续课程支撑： 工程力学、3D 打印技术原理与工艺、材料成型工艺与模具设计、毕业设计等
	授课时间： [2,4-16]周  周三[1-2]节、周五[1-2]节（马）；
	周三[3-4]节、周五[3-4]节（申）
	授课地点：6C-305（马）；6C-306（申）
	授课对象： 2021材料控制1班（马）；2021材料控制2班（申）
	开课学院： 机械工程学院
	任课教师姓名/职称： 马百胜/副教授；申芳华/特聘副研究员
	答疑时间、地点与方式：1）微信群答疑；2）习题课专题答疑；3）办公室答疑：周五下午 2:30~5:3
	课程考核方式：开卷（）闭卷（√）课程论文（）其它（ ）
	使用教材：石德珂, 王红洁. 材料科学基础（第 3 版）. 北京: 机械工业出版社.
	教学参考资料：无
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