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	课程名称： 金工实习A
	实践类别：□实习  ■实训  □课程设计
	课程英文名称：metalworking experience A
	周数/学分：8周/2学分
	开课学院： 机械工程学院
	开课地点：■校内（  机械工程学院工程训练中心     ）□校外（                 
	任课教师姓名/职称：陈勇志/高级工程师，陈海彬/高级实验师，何伟锋/实验师，蔡盛腾/工程师，何楚亮/
	教材、指导书：陈勇志主编.《机械制造工程训练》.西南交通大学出版社，2019年9月；
	教学参考资料：陈勇志主编.《机械制造工程实训基础》.西南交通大学出版社，2013年8月；陈勇志主编.
	考核方式：1、现场操作的考核；2、实习报告的评阅；3、安全考试；4、期末考试。
	答疑时间、地点与方式：1、课上在实习现场答疑；2、课下通过电子邮件、电话及微信等方式线上答疑。
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标1（知识目标）：
	目标2（能力目标）
	目标3（素质目标）
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	实训场地、设备及其软件需要满足要求，目前工程训练中心的场地、设备和软件等方面满足实训的要求。
	2.指导教师责任与要求
	认真贯彻教学大纲，执行实训计划，完成规定的讲课内容、操作项目；认真讲解实训项目操作规程及有关要求，为
	3.学生要求
	必须先修《工程制图》等基础课程；必须严格遵守安全操作规程；必须按要求穿戴防护用品。
	二、实施方法/形式
	老师集中讲解与演示，学生根据讲解的内容和演示要领，操作各种机床、工量夹具及相关软件，操作过程中有疑问
	三、实施进度和安排
	表1 实施进度和安排 
	课程考核
	目标1（知识目标）：
	目标2（能力目标）
	目标3（素质目标）
	系（部）审查意见：

