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	课程名称： 3D打印技术原理与工艺课程设计
	实践类别：□实习  □实训  √课程设计
	课程英文名称：The Course design of the principle and proc
	周数/学分： 2/2
	授课对象： 2020级材料成型及控制工程2班
	开课学院： 机械工程学院
	开课地点：√ 校内 （12C-101）
	任课教师姓名/职称： 王皓亮 讲师
	教材、指导书： 《增材制造技术原理及应用》 魏青松主编 科学出版社
	教学参考资料：《3D打印技术指南 建模、原型设计与打印的实战技巧》张佳进主编 人民邮电出版社
	考核方式：课程设计说明书、课程设计作品、课程设计答辩
	答疑时间、地点与方式：12C-101集中答疑
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标1
	初步掌握3D制造技术概念和了解3D建模、结构优化、3D实体打印的方法。
	目标2
	学会使用相应的三维结构设计工具完成 3D 数字模型的建立，熟悉 3D打印成形工艺方案的制定。
	目标3
	初步掌握 3D 建模切片及格式转换方法，了解 3D 打印支撑结构的设计思路。
	目标4
	学会成型工艺熟悉 FDM 3D 打印机的使用及程序编辑方法。
	目标5
	提高创新设计和自主设计能力，初步具备材料成型制造工程师的专业素质和职业道德规范。
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	    开课单位提供三维建模软件及计算机、FDM增材制造设备及实验原材料
	2.指导教师责任与要求
	    指导教师制定切实可行的课程设计总体方案，根据课程设计不同的环节，掌控课程设计的实施内容、场所
	3.学生要求
	二、实施方法/形式
	    学生以完成齿轮系列零件建模、3D 打印加工任务为核心，运用三维设计软件中齿轮的建模功能，根据
	三、实施进度和安排
	表1 实施进度和安排
	课程考核
	目标1
	初步掌握3D制造技术概念和了解3D建模、结构优化、3D实体打印的方法。
	目标2
	学会使用相应的三维结构设计工具完成 3D 数字模型的建立，熟悉 3D打印成形工艺方案的制定。
	目标3
	初步掌握 3D 建模切片及格式转换方法，了解 3D 打印支撑结构的设计思路。
	目标4
	学会成型工艺熟悉 FDM 3D 打印机的使用及程序编辑方法。
	目标5
	提高创新设计和自主设计能力，初步具备材料成型制造工程师的专业素质和职业道德规范。
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