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	课程名称： 材料成型工艺与模具设计课程设计
	实践类别：□实习  □实训  (课程设计
	课程英文名称：The course design of material forming proce
	周数/学分： 2/2
	授课对象： 20材料成型及控制工程2班（3D打印）
	开课学院： 机械工程学院
	开课地点：□校内（    ）(校外（ 长安学院 ）
	任课教师姓名/职称： 李胜/副教授，陈磊/讲师
	教材、指导书： 《塑料模具设计指导》伍先明等编著 国防工业出版社     
	教学参考资料：
	考核方式：设计说明书、模具装配图
	答疑时间、地点与方式：长安学院课后一对一交流
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标1（知识目标）：
	掌握模具设计的方法和程序，培养学生的工程设计能力。
	目标2（能力目标）
	提高和训练学生的工程设计基本素养和基本技能，如计算，制图，应用资料，标准规范和编写说明书等。
	目标3（能力目标）
	培养学生使用三维软件进行模具设计能力，提高学生实操水平。
	5.2 能够选择与使用恰当的仪器、信息资源、工程工具和专业模拟软件，对复杂材料成型工程问题进行分析、
	5使用现代工具：能够针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管理等过程中的复杂材料成型及控制工程问题，
	目标4（素质目标）
	培养学生的理论和实际相结合的能力，能够在设计中考虑安全、健康、法律、文化及环境等制约因素。
	3.3 能够在设计中考虑安全、健康、法律、文化及环境等制约因素。
	3 能够设计针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管理等过程中的复杂材料成型工程问题的解决方案，设计
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	需要配置一定数量的电脑。
	2.指导教师责任与要求
	指导老师需要按时布置设计任务，明确设计要求，告知学生考核方式，及时指导学生；
	收集设计文档和及时审阅设计文档。
	3.学生要求
	（1）不准旷课，不准迟到和早退。
	（2）UG三维软件完成模具的三维模型，完成模具装配图一张，按照制图标准（参考模板）绘制，要求在零件图
	（3）编写设计说明书（参考模板）。
	二、实施方法/形式
	讲述法-向同学讲授相关制图和设计技巧。
	三、实施进度和安排
	表1 实施进度和安排
	课程考核
	目标1（知识目标）：
	掌握模具设计的方法和程序，培养学生的工程设计能力。
	目标2（能力目标）：
	提高和训练学生的工程设计基本素养和基本技能，如计算，制图，应用资料，标准规范和编写说明书等。
	目标3（能力目标）：
	培养学生使用三维软件进行模具设计能力，提高学生使用工具进行设计的能力。
	目标4（素质目标）：培养学生的理论与实际相结合的能力，能够在设计中考虑安全、健康、法律、文化及环境等
	系（部）审查意见：
	目标1（知识目标）
	目标2（能力目标）
	目标3（能力目标）
	目标1（知识目标）
	目标2（能力目标）
	目标4（素质目标）
	目标4（素质目标）

