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	课程名称：制造系统自动化技术
	课程类别（必修/选修）：选修
	课程英文名称：Automation Technology of Machining System
	总学时/周学时/学分：24/2/1.5
	其中实验/实践学时：4
	先修课程：机械设计、机械原理、电工电子
	后续课程支撑：毕业设计
	授课时间：1-12周每周四3-4节
	授课地点：7B-209
	授课对象：2019机械1-2班
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：路崧 讲师
	答疑时间、地点与方式：
	1.每次上课的课前、课间和课后，在上课教室答疑；2.工作日的实验室12B204答疑
	课程考核方式：开卷（）闭卷（）课程论文（(）其它（）
	使用教材：《制造系统自动化技术》 卢泽生 主编，哈尔滨工业大学出版社
	教学参考资料：《机械制造自动化》 全燕鸣 主编，华南理工大学出版社，2007。
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	1.4 能够将机械工程相关知识和数学模型方法用于复杂机械工程问题解决方案的比较与综合
	1工程知识：掌握扎实的数学知识、物理、化学等自然科学知识，力学、电工电子学、计算机学、工程材料学等工
	5.2 能够选择与使用恰当的仪器、信息资源、工程工具和专业模拟软件，对复杂机械工程问题进行分析、计算
	5使用现代工具：能够针对机电产品设计、开发、制造、管理等过程中的复杂机械工程问题，开发、选择与使用恰
	重点：课程大纲解读；制造系统自动化定义、组成、分类； 
	难点：机械制造自动化系统分析及组成；
	课程思政融入点：围绕学懂弄懂做实党的创新理念，探讨东莞经济发展转型升级的相关举措；
	重点：制造系统自动化发展趋势，系统分析原则； 
	难点：机械制造自动化系统的建立过程；
	3
	机械制造自动化系统的建立（2）
	2
	重点：制造自动化系统分析步骤、系统设计原则；
	难点：系统模型及仿真、可靠性分析、技术经济分析
	4
	制造过程自动化控制系统（1）
	5
	制造过程自动化控制系统（2）；课程思政：探究效率优先、兼顾公平举措对社会主义自主创新的重大利好
	6
	制造过程自动化控制系统及物料传输自动化（1）
	7
	制造过程自动化控制系统及物料传输自动化（2）
	8
	自动化检测与监控系统（1）
	9
	自动化检测与监控系统（2）
	10
	装配自动化；社会主义工匠精神培养
	目标一
	目标二
	大纲编写时间：2022年2月16日
	系（部）审查意见：

