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	课程名称：制造系统状态监测与故障诊断技术
	课程类别（必修/选修）：选修
	课程英文名称：Manufacturing system condition monitoring a
	总学时/周学时/学分：27/3/1.5
	其中实验/实践学时：6
	先修课程： 
	授课时间：1-9周
	授课地点：6F-101/6E-101
	授课对象：2017机械设计
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：张绍辉、李川教授
	答疑时间、地点与方式：结课后一周、12N201、面授
	课程考核方式：开卷（   ）     闭卷（  ）   课程论文（√）   其它（  ）
	使用教材：《机械故障诊断技术》，张健，机械工业出版社，ISBN: 9787111457886，第二版
	课程简介：
	制造过程故障诊断技术的理论基础（第二章）从制造过程监视与诊断的工程应用角度出发，阐述特征信息的获取及
	课程教学目标
	在教学内容方面着重使学生掌握：（1）制造过程工况监视与故障诊断的基本理论和基本知识；（2）信号处理基
	本课程与学生核心能力培养之间的关联(授课对象为理工科专业学生的课程填写此栏）：
	□核心能力1：应用数学、基础科学和机械设计制造及其自动化专业知识的能力；
	□核心能力2. 设计与执行机械设计制造及其自动化专业相关实验，以及分析与解释数据的能力；
	□核心能力3. 项目管理、有效沟通协调、团队合作及创新能力；
	□核心能力4. 发掘、分析与解决复杂机械工程问题的能力；
	□核心能力5. 认识科技发展现状与趋势，了解工程技术对环境、社会及全球的影响，并培养持续学习的习惯与
	□核心能力6. 理解职业道德、专业伦理与认知社会责任的能力。
	理论教学进程表
	实践教学进程表
	考核方法及标准
	系（部）审查意见：

