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	课程名称：PLC技术
	课程类别（必修/选修）：选修课
	课程英文名称：PLC technology
	总学时/周学时/学分：27/3/1.5
	其中实验/实践学时：9
	先修课程：电工电子、数控技术、C语言编程
	授课时间：1-9周，每周四[1-3节]
	授课地点：6F-504
	授课对象：2017机械电子1，2班
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：尹玲 高工 ，张斐 讲师
	答疑时间、地点与方式：利用网络课程平台随时留言答疑。
	课程考核方式：开卷（   ）     闭卷（√  ）   课程论文（  ）   其它（  ）
	使用教材：《电子控制与PLC项目化教程（三菱FX系列）》，侯秀丽 主编，哈尔滨工业大学出版社
	教学参考资料：《PLC基础及应用教程》，秦春斌，张继伟 主编，机械工业出版社
	课程简介：PLC技术是机械工程专业的专业选修课。本课程主要学习电气控制的主要器件及控制方法，重点讲述
	课程教学目标
	一、知识目标：
	1.了解PLC技术发展历程、PLC系统的构成和几种编程方法；
	2.掌握PLC系统的T形图、SFC编程方法和常用指令。
	二、能力目标：
	1. 掌握三菱FX系列PLC的常用指令和T形图、SFC两种编程方法；
	2. 学会典型单机自动化控制的PLC系统设计，并能进行编程调试。
	三、素质目标：
	1. 培养学生主动参与、积极实践、严谨求实的学习态度和思想意识；
	2. 养成理论联系实际、科学严谨、实事求是的科学态度和职业道德。
	3. 培养学生认识科技发展现状与趋势，了解工程技术对环境、社会及全球的影响，培养持续学习的习惯与能力
	本课程与学生核心能力培养之间的关联(授课对象为理工科专业学生的课程填写此栏）：
	(1. 应用数学、基础科学和机械设计制造及其自动化专业知识的能力；
	☑2. 设计与执行实验，以及分析与解释数据的能力；
	☑3. 机械工程领域所需技能、技术以及使用软硬件工具的能力；
	☑4. 机械工程系统、零部件或工艺流程的设计能力；
	(5. 项目管理、有效沟通协调、团队合作及创新能力；
	(6. 发掘、分析与解决复杂机械工程问题的能力；
	☑7．认识科技发展现状与趋势，了解工程技术对环境、社会及全球的影响，并培养持续学习的习惯与能力；
	☑8．理解职业道德、专业伦理与认知社会责任的能力。
	理论教学进程表
	重点：1、PLC的概念、特点；PLC的应用领域；2、PLC的产品类别、组成、工作原理、3、PLC的国
	难点：PLC的产品类别、组成、工作原理
	课程思政融入点：PLC自主发展历程阐述自主创新的重要性和量变到质变规律；阐述PLC在工业应用中的发展
	3
	重点：1、PLC的编程语言概述； PLC编程语言的特点； 常用的编程语言；
	2、三菱PLC的软元件；
	3、三菱PLC的X、Y元件；三菱PLC的M元件；三菱PLC的T元件；三菱PLC的C元件；三菱PLC的
	4、在运料小车的编程应用
	难点：三菱PLC的T元件；三菱PLC的C元件；三菱PLC的数据寄存器；三菱PLC的置位、复位和脉冲输
	实践教学进程表
	考核方法及标准
	系（部）审查意见：

