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《模具制造工艺》教学大纲
课程名称：模具制造工艺 课程类别（必修/选修）：必修

课程英文名称：Mold manufacturing technology

总学时/周学时/学分：24/3/1.5 其中实验/实践学时：4

先修课程：机械制图、材料成型基础、机械设计基础、互换性与技术测量、高分子材料成型工艺与模具设计、冲压工艺与模具设计、数控加工技术与编

程、模具特种加工技术与编程、模具 CAD/CAM/CAE等。

后续课程支撑：毕业设计(材料控制)、级进模设计、型腔模设计

授课地点：长安先进制造学授课时间：1-8周/周一/2-4节 院

授课对象： 2020级材料控制 1-2 班

开课学院：机械工程学院

任课教师姓名/职称：尚欣/讲师 谢周武

答疑时间、地点与方式：

课程考核方式：开卷（）闭卷（√）课程论文（）其它（ ）

使用教材：傅建军主编.《模具制造工艺》第 2版.机械工业出版社，2017年.

课程简介：本课程是材料成型及控制工程专业学生的主要专业课之一，是一门综合性较强、知识面广、实践性强的课程。本课程系统地介绍了模具制造

工艺。主要内容包括模具机械加工的基本理论；模具机械加工；模具数控加工；模具快速成形加工；其他模具加工新技术；典型模具制造工艺以及典型

模具的装配与调试。现代模具制造技术发展的前沿与趋势，使学生在模具制造技术方面掌握最基本的知识和技能。

课程教学目标及对毕业要求指标点的支撑：

课程教学目标 支撑毕业要求指标点 毕业要求

目标 1：

了解模具产品的生产过程及生产活动的组织，理解模具制

造工艺过程；掌握模具机械加工的基本理论、加工方式和

3-1 掌握材料成型领域相关工程

设计和产品开发全周期、全流程

的基本设计/开发方法和技术，了

3.能够设计针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管

理等过程中的复杂材料成型工程问题的解决方案，设计满

足特定需求的成型系统、单元（部件）或工艺流程，并能
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应用。 解影响设计目标和技术方案的各

种因素。

够在设计环节中体现创新意识，考虑社会、健康、安全、

法律、文化以及环境等因素。

目标 2：

理解模具机械加工工艺规程，掌握模具机械加工的方法及

特点，熟悉模具模具数控加工；模具快速成形加工；其他

模具加工新技术，典型模具的装配与调试，并学会将典型

模具制造工艺的建立并应用于模具工程、解决工程问题

5-3 能够针对具体材料成型工程

问题，开发或选用满足特定需求

的现代工具，模拟和预测专业问

题，并能够分析其局限性。

5. 能够针对成型设备和产品的设计、开发、制造、管理

等过程中的复杂材料成型及控制工程问题，开发、选择与

使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，

包括对复杂材料成型工程问题的预测与模拟，并能够理解

其局限性。

理论教学进程表

周次 教学主题
授课

教师

学

时

数

教学内容（重点、难点、课程思政融入点）

教学模

式

（线上/

混合式/

线下

教学方法 作业安排
支撑课

程目标

1

绪论、模具制造技

术发展及其加工工

艺重要性
尚欣 3

模具制造类型及特点、基本要求与工艺规程编制。

重点：模具制造技术的特点 、零件表面质量对零件

使用性能的影响

难点：模具加工工艺的特点、工艺对模具制造的影

响

课程思政融入点：介绍我国改革开放 40年在中国共

产党的正确领导下中国模具制造业快速崛，培养学

生的爱国爱党爱制造业情怀。

线下

课堂讲授

和小组讨

论

作业量 1：1至 2题。

要求学生每人至少

阅读两篇与“中国

制造 2025”计划有

关的文章或书籍

目标 1
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2
模具机械加工的基

本理论
尚欣 3

模具加工制造精度分析、模具机械加工表面质量与

模具的技术经济分析。

重点：模具机械加工的基本理论知识，模具制造精

度、生产周期成本与寿命。

难点：模具工艺规程制订原则与步骤、工艺分析、

毛坯设计、定位基准选择、零件工艺路线分析与拟

定、加工余量与工序尺寸确定及工艺装备选择。影

响零件制造精度与表面质量的因素及改善途径

目标 1

3 模具机械加工 尚欣 3

普通机床加工、高速铣削加工、模具精密加工及模

具成形磨削。

重点：车、铣、刨、磨加工设备的特点及应用。

难点：高速铣削加工路径规划、坐标镗床、磨床加

工及坐标换算；成形砂轮磨削法与夹具磨削法及工

艺尺寸换算 。

线下

课堂讲授

和小组讨

论

课程讨论：普通机

床加工、高速铣削

加工、模具精密加

工及模具成形磨

削。

目标 1

4
数控加工技术与程

序编制基础
尚欣 3

数控加工的基本概念特点与应用、数控机床的工作

原理与分类、数控加工程序编制基础。

重点：数控机床的工作原理、组成及分类；数控加

工技术的特点及发展；编制程序的基本步骤、手工

编程与自动编程；零件图与零件毛坯的工艺性分析、

走刀路线的确定、平面与曲面加工的工艺处理。

难点：坐标原点机床坐标、工件原点与工件坐标、

线下

课堂讲授

和小组讨

论 作业量 2：1至 2题

要求学生每人至少

目标 2
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对刀点与换刀点的选择；数控程序指令代码、数控

加工程序的结构与格式、主程序与子程序；数控铣

削程序编制过程、加工中心主要加工对象与程序编

制。

课程思政融入点：介绍数控加工技术对制造零件的

重要性，要求学生应具有“工匠精神”，对待学习

与工作永不满足，培养学生追求极致的品质精神。

阅读两篇与新时代

的“工匠精神”有

关的文章。

5
冷冲模模具制造工

艺
尚欣 3

模具常用零件制造、冷冲模制造工艺特征和技术要

求及工艺要点。

重点：冷冲模具常用零件的制造

难点：冷冲模制造技术要求的确保

线下

课堂讲授

和小组讨

论

课堂讨论：冷冲模

具制造工艺过程。

目标 2

6
塑料模模具制造工

艺
尚欣 3

模具常用零件制造、塑料模具制造工艺要点与技术

要求。

重点：塑料模模具常用零件的制造

难点：塑料模制造技术要求的确保

线下

课堂讲授

和小组讨

论

课堂讨论：塑料模

模具制造工艺过

程。

目标 2

7
典型模具的装配与

调试
尚欣 2

模具零件的固定方法、间隙（壁厚）的控制方法以

及冷冲压模与塑料模的装配关键技术。模具零件的

固定方法、间隙（壁厚）的控制方法以及冷冲压模

与塑料模的调试关键技术，以及试模过程中出现产

品缺陷的原因分析与改进措施。

重点：典型模具装配与调试关键技术

线下

课堂讲授

和小组讨

论

作业量 3：1至 2题。

要求学生每人至少

阅读两篇与制造业

转型有关的文章或

书籍。

目标 1
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难点：装配过程中出现问题的原因分析与改进措施、

试模过程中出现产品缺陷的原因分析与改进措施

课程思政融入点：了解模具装配过程中零件间的相

互影响，要求学生在生活中要有强烈的团队意识，

培养学生协作共进的团队精神

合计 20

实践教学进程表

周次 实验项目名称 授课教师 学时 教学内容（重点、难点、课程思政融入点）
项目类型（验证/综合

/设计）

教学

方式

支撑课

程目标

7 模具机械加工工艺实验
尚欣、

谢周武
1

了解模具加工机械设备的类型、工作原理及模

具加工工艺规程。

重点：模具机械加工设备车床、铣床的工作原

理及模具加工工艺分析；

难点：车、铣床的操作方法。

综合 实验 目标 2

8
模具数控加工中心加工

实验

尚欣、

谢周武
3

了解数控加工中心的原理、特点和应用。

重点：加工中心的加工原理与特点

难点：加工中心编程方法

综合 实验 目标 2

合计 4
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课程考核

课程目标 支撑毕业要求指标点
评价依据及成绩比例（%）

作业 实验 考试

目标一 3-1 5 10 25

目标二 5-3 5 10 45

总计 10 20 70 100

备注：1）根据《东莞理工学院考试管理规定》第十二条规定：旷课 3次（或 6课时）学生不得参加该课程的期终考核。2）各项考核标准见附件所示。

大纲编写时间：2023年 8月 16日

系（部）审查意见：
我系已对本课程教学大纲进行了审查，同意执行。

系（部）主任签名：

日期：2023年 8 月 27 日

备注：
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附录：各类考核评分标准表（仅供参考）

作业评分标准

观测点
评分标准

A(100) B(85) C(70) D(0)

基本概念掌握程度 概念清楚，答题正确。
概念比较清楚，作业比较认真，

答题比较正确。

概念基本清楚，答题基本正

确。

概念不太清楚，答题错误

较多。

解决问题的方案正确性 解题思路清晰，计算正确
概念比较清楚，作业比较认真，

答题比较正确。

概念基本清楚，答题基本正

确。

概念不太清楚，答题错误

较多。

作业完成态度
按时完成，书写工整、清晰，

符号、单位等按规范要求执行

按时完成，书写清晰，主要符号、

单位按照规范执行

按时完成，书写较为一般，

部分符号、单位按照规范执

行

未交作业或后期补交，不

能辨识，符号、单位等不

按照规范执行
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实验评分标准

观测点
评分标准

A(100) B(85) C(70) D(0)

预习报告

（权重 0.3）

按时完成，内容完整、正确，

字迹清晰工整

按时完成，内容基本完整，书写

清晰

延时完成，内容基本完整，

能够辨识

未提交或后期补交，内容

不完整，不能辨识

实验操作

（权重 0.4）

操作规范，步骤合理清晰，在

规定的时间完成实验

能按要求较完整完成操作，实验

过程安排较为合理，在规定时间

完成实验

基本能按要求进行操作，实

验部分步骤安排不合理，完

成实验时间稍为滞后

操作不规范，实验步骤不

合理，未在规定的时间内

完成实验

总结报告

（权重 0.3）

按时完成，内容全面，字迹清

晰、工整，数据记录、处理、

计算、作图正确，对实验结果

分析合理

按时完成，内容基本完整，能够

辨识，数据记录、处理、计算、

作图基本正确，对实验结果分析

基本合理

按时完成，内容部分欠缺，

但能够辨识，数据记录、处

理、计算、作图出现部分错

误，对实验结果分析出现部

分错误

未提交或后期补交，内容

不完整，不能辨识，数据

记录、处理、计算、作图

出现大部分错误，未对实

验结果进行分析或分析基

本全部错误

期末考试评分标准根据试卷答案及评分标准进行评分。
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