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	课程名称： 制造系统自动化技术
	课程类别（必修/选修）：任选课
	课程英文名称：Automation Technology of Machining System
	总学时/周学时/学分：24/2/1.5
	其中实验/实践学时：6
	先修课程：机械设计，机械原理，电工电子
	后续课程支撑：机电产品创新与实践、机器人技术及应用、非标自动化设备设计实践
	授课时间：2、4-14周，单双周每周一1-2节、3-4节
	授课地点：多媒体教室7B202
	授课对象： 2020级机械设计3、4班
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称： 路崧/讲师
	答疑时间、地点与方式：1.每次上课的课前、课间和课后答疑；2.每次发放作业时，采用集中讲解方式；3.
	课程考核方式：开卷（）闭卷（）课程论文（√）其它（ ）
	使用教材：
	《制造系统自动化技术》 卢泽生 主编，哈尔滨工业大学出版社
	教学参考资料：
	《机械制造自动化》 全燕鸣 主编，华南理工大学出版社，2007
	《制造系统自动化技术》是机械制造及自动化专业本科生的一门专业方向课程。本课程是掌握自动化制造技术方面
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	目标1
	掌握自动化制造系统的定义、组成及特点；了解自动化制造系统的发展史；了解自动化制造系统的评价。重点理解
	1.能够将制造系统工程相关知识和数学模型方法，用于推演、分析复杂机械工程自动化问题。
	1. 工程知识：掌握扎实的数学知识、物理、化学等自然科学知识，力学、电工电子学、计算机学、工程材料学
	目标2
	掌握自动化制造系统的常见类型及特点；掌握自动化加工设备的类型及加工特点；了解工件储运系统的运输设备的
	2. 能运用相关科学基本原理，借助文献研究，分析制造系统设计、开发、控制等过程的影响因素，获得有效结
	目标3
	3.能够设计出满足特定需求的自动化系统、单元并能够在设计中体现创新意识。
	目标 4：掌握自动化制造系统的设备选择原则及要求；了解工件储运及管理系统的方案设计内容；了解刀具储运
	4. 能就制造系统自动化相关问题，以口头、文稿、图表等方式，准确表达自己的观点，回应指令，理解与业界
	目标1
	目标2
	目标3
	目标4
	大纲编写时间： 2023年    2月    20日
	系（部）审查意见：
	目标1
	目标2
	目标3
	目标2
	目标3
	目标 4：能够就制造系统自动化相关问题进行陈述发言，清晰表达研究或设计的具体思想、思路、方案、所采取
	(支撑毕业要求指标点10.1)
	目标1

