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	课程名称：机械制图Ⅱ
	课程类别（必修/选修）：必修
	课程英文名称：Mechanical engineering drawing Ⅱ
	总学时/周学时/学分：40/4/2.5
	其中实验/实践学时：6
	先修课程：机械制图Ⅰ，大学计算机基础
	授课时间：周二 1～2节 ，周五 1～2节
	授课地点：7B-401
	授课对象：2018级机卓1班
	开课学院：机械工程学院
	任课教师姓名/职称：荆建军副教授
	答疑时间、地点与方式：课内/外；教室，网络；交流
	课程考核方式：开卷（）闭卷（√）课程论文（）其它（）
	使用教材：《画法几何及机械制图》，何建英等，高等教育出版社
	教学参考资料：
	1.《机械制图》，何铭新等，高等教育出版社；
	2.各精品资源共享课网站。
	课程简介：
	本课程以投影理论为基础、国家标准为依据，介绍图样画法、标准件、常用件、零件图及装配图等内容。课程目的
	课程教学目标
	1.具有标准化意识，能初步查阅工具手册；
	    2.能合理制定零部件的表达方案；
	    3.具备正确识读机械图样的能力；
	4.熟练掌握手绘、机绘图样的技能。
	本课程与学生核心能力培养之间的关联(授课对象为理工科专业学生的课程填写此栏）：
	(核心能力1.能够将数学、自然科学、工程基础和机械设计制造及其自动化专业知识用于解决复杂工程问题。
	(核心能力2.能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析复杂机械工程
	□核心能力3.能够设计针对复杂机械工程问题的解决方案，设计满足特定需求的系统、单元（部件）或工艺流程
	□核心能力4.能够基于科学原理并采用科学方法对复杂机械工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据
	□核心能力5.能够针对复杂机械工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具
	(核心能力6.能够基于机械工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会
	(核心能力7.能够理解和评价针对复杂机械工程问题的工程实践对环境、社会可持续发展的影响。
	(核心能力8.具有人文社会科学素养、社会责任感，能够在工程实践中理解并遵守工程职业道德和规范，履行责
	□核心能力9.能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色。
	(核心能力10.能够就复杂机械工程问题与业界同行及社会公众进行有效沟通和交流，包括撰写报告和设计文稿
	□核心能力11.理解并掌握工程管理原理与经济决策方法，并能在多学科环境中应用。
	(核心能力12.具有自主学习和终身学习的意识，有不断学习和适应发展的能力。
	理论教学进程表
	1
	视图，全剖，
	半剖，局部剖
	4
	重点：剖视
	难点：局部剖
	讲授
	P126，P129—130，
	P134—135
	2
	其他剖视方法，
	断面
	4
	重点：剖切方式、用法
	难点：复合剖
	讲授
	P136—137，P143
	3
	其他表达方法，
	综合表达
	4
	重点：综合表达
	难点：拟定表达方案
	讲授
	P144，P147，
	A3
	4
	零件的构型分析，螺纹
	4
	重点：画法，标记
	难点：按规定作图
	讲授
	P165—166，
	A3
	5
	螺纹紧固件，
	键，销，齿轮
	4
	重点：装配画法
	难点：按规定作图
	讲授
	P168—169
	6
	弹簧，滚动轴承，零件的表达方案、尺寸
	4
	重点：零件表达方案、尺寸
	难点：方案合理，尺寸正确
	讲授
	P170，
	A3
	7
	零件图上的技术要求，读零件图
	4
	重点：极限与配合，粗糙度
	难点：含义、注法
	讲授
	A3
	8
	装配图的内容、画法，装配结构
	4
	重点：装配图画法
	难点：方案合理，作图规范
	讲授
	A3
	9
	读装配图，拆零
	2
	重点：读装配图
	难点：拆零
	讲授
	附图Ⅱ、Ⅲ
	实践教学进程表
	（ACAD）技术要求标注
	2
	重点：注法
	难点：规范性
	综合
	实训
	（ACAD）实体造型，编辑，渲染
	4
	重点：造型、编辑
	难点：方法的运用
	综合
	实训
	成绩评定方法及标准
	系（部）审查意见：



