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	课程名称： 现代模型加工与技术
	课程类别（必修/选修）：选修课
	课程英文名称：Modern model processing and technology
	总学时/周学时/学分：24/4/1.5
	其中实验/实践学时：12
	先修课程： 《设计绘画》、《设计思维与表达》、《机械制图》、《计算机辅助工业设计》、《产品设计程序与
	后续课程支撑：岗位实习，毕业设计等
	授课时间：11-16周，周一1-2节
	授课对象： 2021级工业设计1、2班产品方向
	授课地点：12N401
	开课院系： 机械工程学院
	任课教师姓名/职称： 杨响亮/讲师
	答疑时间、地点与方式：分为集体答疑与个别答疑的形式，集体答疑的时间、地点与上课基本相同，个别答疑时间
	课程考核方式：开卷（   ）     闭卷（）   课程论文（）   其它（设计模型√ ）
	使用教材：无
	参考教材：《产品设计模型制作与工艺（第三版）》，兰玉琪，张莹，潘弢，张喜奎 著，北京：清华大学出版社
	课程简介：
	模型制作是产品设计开发过程中体现设计概念的重要方法和手段，为产品概念的实现提供了可进行综合分析、研究
	《现代模型加工与技术》课程对产品模型的相关概念、产品模型制作的意义与作用、产品模型的种类与用途、产品
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	1.2 能将数学知识、工程知识、材料知识应用于产品设计的力学、结构、工艺分析。
	3.1 掌握产品设计的基本流程，了解产品设计中的各种制约因素。
	目标 2：掌握工程科学技术等基础知识以及工业设计、设计管理、设计开发等专业知识，了解相关行业的法律、
	5.2 能够使用恰当的技术、资源和信息技术工具，包括对工业设计问题的进行预测与模拟，并能够理解其局限
	目标 5：具有通过多学习渠道更新知识、实现能力和技术水平提升的能力，具有国际化视野。
	理论教学进程表
	课程考核
	目标1
	目标2
	目标3
	大纲编写时间：2023-8-22
	系（部）审查意见：

