
《机械制造技术基础课程设计》教学大纲 
课程名称：机械制造技术基础课程设计 实践类别：□实习  □实训  ☑课程设计 

课程英文名称：Course design of Mechanical Manufacturing Technology 

周数/学分： 2 周/2 学分 

授课对象： 2018 机械设计 3-4 班 

开课学院： 机械工程学院 

开课地点：☑校内（设计教室）□校外（） 

任课教师姓名/职称： 韩立发/副教授 

教材、指导书：邹青主编.《机械制造技术基础课程设计指导教程》，机械工业出版社，2017 年. 

教学参考资料：黄健求主编.《机械制造技术基础》，机械工业出版社，2018 年. 

线上教学资源（简要说明及链接）： 

考核方式：开卷（）     闭卷（）   课程论文（）   其它（ √ ） 

答疑时间、地点与方式：在课程设计教室，集中讲解和指导；在网上进行及时答疑 

课程简介：  

本课程是机械设计制造及其自动化专业学生的必修专业实践性课程，是在学完了《机械制造技术基础》课程后进行的一个实践性教学环节，

要求学生全面地综合运用本课程及相关先修课程的理论和实践知识，进行零件加工工艺规程的设计和机床夹具的设计，以便为后续的毕业设计

打下基础。 

课程教学目标及对毕业要求指标点的支撑 

课程教学目标 支撑毕业要求指标点 毕业要求 

目标 1： 

培养学生运用机械加工的基本知识和基本理

论，选择加工方法与机床、刀具、夹具及加工参数，

2.3 能认识到机械工程问题

解决方案的多样性，会通过文献

研究寻求可替代方案。 

2 问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学

的基本原理，识别、表达并通过文献研究分析机电产品

设计、开发、制造、管理等过程中的复杂机械工程问题，



制定给定零件机械加工工艺规程、工艺文件的能力。 以获得有效结论。 

目标 2： 

培养学生依据工艺规程的要求设计专用机床夹

具；培养学生绘制符合国家标准的工艺装备图纸的

能力。  

3.3 能够在设计中考虑安全、

健康、法律、文化及环境等制约

因素。 

3设计/开发解决方案：能够设计针对机电产品设计、

开发、制造、管理等过程中的复杂机械工程问题的解决

方案，设计满足特定需求的机械系统、单元（部件）或

工艺流程，并能够在设计环节中体现创新意识，考虑社

会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素。 

实施要求、方法/形式及进度安排 
一、实施要求 

1.资源配置要求 

为完成本课程设计，需要具备如下基本条件：参考教材、设计教室、绘图软件及电脑。学校具备完成本课程设计的条件 

2.指导教师责任与要求 

布置任务，指导学生完成课程设计的各阶段工作内容，启发学生灵活运用已学知识及查阅其它资料解决实践过程中所遇到的问题及困难，

实现本课程的教学目标。 

3.学生要求 

在教师指导下，根据任务书要求，在指定时间内独立完成课程设计；在课程设计过程中，须积极思考，能灵活运用已学知识及查阅其它资

料解决实践过程中所遇到的问题及困难。以达到本课程的教学目标： 

1） 能根据机械零件的结构、尺寸、生产批量等原始数据和技术要求，独立完成生产工艺规程编制及一套夹具的设计。 

2） 能灵活运用机械制造工程原理课程中的基本理论和基础知识，正确地解决零件在机械加工中的定位、夹紧以及加工工艺路线安排、工

艺尺寸确定等问题。 

3） 提高结构设计能力，学会使用相关的手册及图册资料。 

二、实施方法/形式 

教师讲解、指导及学生独立设计相结合 

三、实施进度和安排 



表 1 实施进度和安排 

时间/周次 

学

时/

周 

实践内容（重点、难点、课程思政融入

点） 

主讲教

师 

学生学习

预期成果 
教学方式 支撑课程目标 

15 周/ 

周一 
1天 

重点：了解零件的结构特点和技术要求。 

难点：根据生产类型和生产条件，对零

件的结构工艺性分析。 

课程思政融入点：对比分析某重点领域

重要零件国内外加工制造现状，激发学

生对制造技术的重视，强化大国工匠精

神，树立学生对专业的热爱以及工业报

国的雄心。 

 
 
 
 

韩立发 
 
 
 
 
 

 

了解零件

的结构特

点和技术

要求。 

讲授： 指导老师布置设计任

务，讲授设计方法、注意事

项和步骤。 

设计： 学生接受设计任务，

在指定设计教室进行设计。 

目标 1 

 

15 周/ 

周二 
1天 

重点：毛坯种类及制造方法的确定。 

难点：毛坯加工余量的确定。 

韩立发 

 

能确定毛

坯种类及

制造方法 

讲授： 指导老师布置设计任

务，讲授设计方法、注意事

项和步骤。 

设计： 学生接受设计任务，

在指定设计教室进行设计。 

目标 1 

 

15 周/ 

周三-周四 
2天 

重点：零件的机械加工工艺规程的拟定。 

难点：各工序的加工余量和工序尺寸的

确定。 

韩立发 

 

能拟定零

件的机械

加工工艺 

讲授： 指导老师布置设计任

务，讲授设计方法、注意事

项和步骤。 

设计： 学生接受设计任务，

目标 1 

 



在指定设计教室进行设计。 

15 周/周

五； 

16 周/周

一-三 

4天 

机床夹具设计： 

重点：定位及夹紧方案的设计。 

难点：定位误差的分析。 

韩立发 

 

正确设计

机床夹具

1 套 

讲授： 指导老师布置设计任

务，讲授设计方法、注意事

项和步骤。 

设计： 学生接受设计任务，

在指定设计教室进行设计。 

目标 2 

 

16 周/ 

周四-周五 
2天 

重点：整理和编写计算说明书。 

难点：说明书逻辑清楚、结构完整、表

达清晰、符合规范。 

韩立发 

 

完成课程

设计说明

书 

辅导：指导教师辅导说明书

的编写 

目标 1 

目标 2 

 
 

课程考核 

序号 课程目标 
支撑毕业要求指标

点 
考核内容 

    评价依据及成绩比例（%） 
权重（%） 

设计说明书 图纸 

1 目标 1 2-3 

零件加工方案、工艺路线在技术

经济上的合理性、优越性； 

设计、分析计算正确，逻辑性强，

条理清晰，叙述全面。 

30 20 50 



2 目标 2 3-3 

夹具设计方案的合理性；图纸的

绘制、表达正确、整洁、美观等

要求。 

20 30 50 

合计 50 50 100 

注：各类考核评价的具体评分标准见《附录：各类考核评分标准表》 

大纲编写时间：2021.2.26 

系（部）审查意见： 

 

我系已对本课程教学大纲进行了审查，同意执行。 

 

系（部）主任签名：                 

日期：    2021 年  2 月 27  日 
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附录：各类考核评分标准表 

设计说明书评分标准 

教学目标要求 
评分标准 权重

（%） 90-100 80-89 60-79 0-59 

目标 1：培养学生运用机械加

工的基本知识和基本理论，

选择加工方法与机床、刀具、

夹具及加工参数，制定给定

零件机械加工工艺规程、工

艺文件的能力。 

（支撑毕业要求指标点 2.3） 

零件加工

方案、工

艺路线在

技术经济

上合理、

优越  

零 件 加 工 方

案、工艺路线

在技术经济上

较合理 

零件加工方

案、工艺路

线在技术经

济上基本合

理 

零件加工方

案、工艺路

线在技术经

济 上 不 合

理，结构混

乱 

50 

目标 2：培养学生依据工艺规

程的要求设计专用机床夹

具；培养学生绘制符合国家

标准的工艺装备图纸的能

力。 

（支撑毕业要求指标点 3.3） 

夹具设计

方案的合

理；设计、

分析计算

正确，条

理清晰，

叙述全面 

夹具设计方案

的较合理；设

计、分析计算

较正确，条理

较清晰，叙述

较全面 

夹具设计方

案的基本合

理；设计、

分析计算基

本正确，条

理 基 本 清

晰，叙述基

本全面 

夹具设计方

案 的 不 合

理；设计、

分析计算错

误，条理不

清晰，叙述

不全面 

50 

 

设计图纸评分标准 

教学目标要求 
评分标准 权 重

（%） 90-100 80-89 60-79 0-59 

目标 1：培养学生运用机

械加工的基本知识和基

本理论，选择加工方法

与机床、刀具、夹具及

加工参数，制定给定零

件机械加工工艺规程、

工艺文件的能力。 

（支撑毕业要求指标点

2.3） 

工艺路线合

理 
工艺路线较

合理 
工艺路线基

本合理 
工艺路线不

合理 50 

目标 2：培养学生依据工

艺规程的要求设计专用

机床夹具；培养学生绘

制符合国家标准的工艺

装备图纸的能力。 

（支撑毕业要求指标点

3.3） 

夹具设计方

案的合理；图

纸线条清晰，

组成要素完

备。图纸绘制

量高 

夹具设计方

案的较合理；

图纸线条清

晰，组成要素

完备。图纸绘

制量较高 

夹具设计方

案的基本合

理；图纸线

条 基 本 清

晰，组成要

素 基 本 完

备，图纸绘

制量一般 

夹具设计方

案 的 不 合

理；图纸线

条不清晰，

组成要素不

完备，图纸

绘制量少 

50 
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